
《实木砧板》“浙江制造”标准编制说明

1  项目背景

木砧板密度高、韧性强、抗冲击力强、使用起来很牢固，对肉类等需要强力切碎的食物非常适合。其中整木砧板采用纯天然植物材料一体成型、不经切割、拼接工艺，可使用年限长，废弃后可回收处理，减少了工业生产的污染。

砧板是每个家庭日常生活中必备的生活用品，在中国已有数千年的历史。目前市场上销售的砧板种类主要有木砧板、竹砧板、塑料砧板三种。三种砧板各有特点，竹砧板由天然竹材制成，能抑制细菌繁殖，表面光滑、气味清香、轻便、卫生，具有不开裂、不变形、耐磨、坚硬、韧性好等优点，但也因为竹砧板材料的限制，竹砧板厚度有限，使用时经不起重击，甚至一些不法商家在制作竹砧板时使用劣质粘合剂，给消费者的身心健康带来极大的危害。塑料砧板重量较轻，携带方便，不易发霉，容易清理，抗冲击力强，但不耐高温，在处理热的食材时容易变形，有些砧板中含有铅、镉等增塑剂，长期使用甚至有致癌的风险。木制的砧板在我国存在的历史最悠久，它由天然木材制成，材质厚，密度高、韧性强、使用起来很牢固，能够应对各种食材的处理，部分木头还具有杀菌的作用。其中整木砧板采用纯天然植物材料一体成型、不经切割、拼接工艺，可使用年限长，废弃后可回收处理，减少了工业生产的污染。实木拼接砧板是通过食品级胶粘剂将木板拼接而成，与实木一体成型的砧板相比较而言价格低廉，能减少在生产中的资源浪费，能够有效节约木资源，实现资源的高效利用。
国家对于实木砧板只有一个相关的行业标准LY/T 2486-2015《实木菜板》但该标准要求相对较低，且标准中未对砧板使用性能进行相应的规定，在安全性方面也有所欠缺，缺少重金属、二氧化硫、五氯苯酚等有害物质的约束，而这些物质恰恰在劣质产品中很有可能存在。与拼接砧板有关的标准有：LY/T 2488—2015《实木拼接板》，标准主要涵盖了实木拼接板的物理力学性能，和实木拼接砧板相比缺少有关食品级接触材料的安全要求。
国际上对于实木砧板产品也没有明确的标准，只有对食品接触材料有相关的要求和规定。所以制订并发布一套《实木砧板》“浙江制造”团体标准，树立行业标杆标准，促进浙江省内优势产业健康发展，规范实木砧板行业是十分必要且迫在眉睫的事情。

2  项目来源
   由申报单位向浙江省品牌建设联合会提出申请，经立项论证通过并印发了《关于发布2020年第四批“品字标”团体标准（“浙江制造”标准类）制定计划计划的通知》（浙品联〔2020〕25号），项目名称：《实木砧板》。
3   标准制定工作概况

3.1  标准制定相关单位及人员
3.1.1  本标准牵头组织制定单位：浙江省产品质量安全科学研究院。

3.1.2  本标准主要起草单位：浙江千束家居用品有限公司、景宁畲族自治县宏强竹制品有限公司（排名不分先后）。

3.1.3  本标准参与起草单位：浙江利众竹木有限公司、浙江德长竹木有限公司、双枪科技股份有限公司、浙江双枪竹木有限公司、浙江味老大工贸有限公司、浙江优百佳家居用品有限公司、福建华韵竹木有限公司。。

3.1.4  本标准起草人为：郑承烈、程家集、陈小珍、周兆成、叶洪亮、张水华、沈德长、李世建、张敏、周金方、季伟亮、于丰岳、范方静、吴嫣。
3.2  主要工作过程

3.2.1  前期准备工作。
2020年9月接到任务后，浙江省产品质量安全科学研究院、景宁畲族自治县宏强竹制品有限公司和浙江千束家居用品有限公司有关领导和专家高度重视标准编制工作，按照“浙江制造”标准工作组构成要求，立即成立了标准起草小组，根据当前实木砧板行业的发展和客户需求，就实木砧板的感官要求、尺寸偏差与形状偏差、使用性能、理化性能、微生物指标等方面为重点制订“浙江制造”团体标准。工作组参与单位与人员见工作组名单，主要工作有：①各条款技术内容的编写，技术参数的确定；②标准有关项目的试验和验证，应用；③有关国内外技术资料的查询整理，对外联络；④标准意见汇总和处理等工作。
研制计划及时间进度安排如下：
1）2020年5月中旬-7月中旬  成立标准研制工作组，召开标准研制计划会议；邀请专家进行指导，确立标准研制的思路和大方向；确定标准研制工作的分工、内容、进度计划等；向品联会递交立项建议书；
2）2020年9月中旬-9月下旬  整合国标、行标、企标、国际标准和企业提供的关于自身先进技术指标的材料和网络上查阅的资料，并对材料进行完善，召开启动研讨会，确定研制标准核心内容，并完成标准草案，同时在企业技术人员的协同下完成标准先进性说明材料；
3）2020年10月上旬-10月下旬  征求意见阶段：修改标准草案，形成标准征求意见稿，广泛向社会相关领域专家和同行征求意见，形成标准送审稿；
4）2020年11月上旬-11月下旬  评审阶段：组织标准会审或函审，对送审稿进行审查，根据专家意见并对送审稿进行修改形成报批稿；
5）2020年12月中旬  将标准报批稿及相关资料提交浙江省品牌建设联合会审核批准。
3.2.2  标准草案研制。
标准小组针对型式试验内规定的技术指标的先进性进行了广泛研讨，主要参考LY/T 2486-2015《实木菜板》、LY/T 2488-2015《实木拼接板》、GB∕T 38742-2020 《竹砧板》、GB 4806.1-2016《食品安全国家标准 食品接触材料及制品通用安全要求》、欧盟法规(EU)No.10/2011等相关的国家标准、行业标准和国际先进标准指标要求以及实木砧板最新技术研究成果确定了相应的技术内容；对基本要求中的设计研发、原材料、工艺与装备、检验检测等先进性方面进行了研讨，确定了4项基本要求；对质量保证方面的先进性进行了研讨，确定了质量管理承诺及售后服务保障；按照“浙江制造”标准制订框架要求、标准编制理念和定位要求，在广泛收集、分析国内外相关技术文献和资料，并向主要制造厂和用户征求对标准的意见，在对搜集的意见和建议进行分析和研究的基础上，编制标准草案。与LY/T 2486-2015《实木菜板》、LY/T 2488-2015《实木拼接板》相比，提高了感官要求、规格尺寸及偏差、胶层浸渍剥离要求，新增了静曲强度、翘曲变形量、使用性能（包括耐干热性、耐低温性、耐湿热性、耐污染性要求）、甲醛迁移量、五氯苯酚要求。
本标准的编制研制符合“浙江制造”的“精心设计、精良选材、精工制造、精准服务”的精品理念。
3.2.3  征求意见（根据标准版次调整）。
标准征求意见稿分别发给以下XX家单位进行了征求意见：
XXX、XXX、XXX、，以上单位分别涉及检测、认证、研究院同行、上下游等各个领域的单位，具有充分的代表性。
征求意见总共收集XX条修改意见，采纳XX条，不采纳XX条，并根据意见对标准进行了修改和完善，形成送审稿。
3.2.4  专家评审
3.2.5  标准报批（根据标准版次调整）。
4  标准编制原则、主要内容及确定依据

4.1  编制原则

标准编制遵循“合规性、必要性、先进性、经济性、可操作性”的原则，尽可能与国际通行标准接轨，本标准严格按照GB/T 1.1-2020《标准化工作导则  第1部分：标准化文件的结构和起草规则》的规定进行编写和表述。
4.2  主要内容及确定依据
本标准主要参考了LY/T 2486-2015《实木菜板》、LY/T 2488-2015《实木拼接板》、GB∕T 38742-2020 《竹砧板》、GB 4806.1-2016《食品安全国家标准 食品接触材料及制品通用安全要求》等相关的国家标准、行业标准。
标准主要内容包括：范围、规范性引用文件、术语和定义、分类、基本要求、技术要求、试验方法、检验规则、标识、包装、运输和贮存及质量承诺:
1. “1范围”根据实木砧板的主要特点进行相应的规定；
2. “2规范性引用文件”根据标准中引用到的标准情况进行编写；
3. “3 术语和定义”参考LY/T 2486-2015《实木菜板》中的术语和定义，同时结合实木砧板的用途对“实木砧板”进行定义；
4. “4 分类”与LY/T 2486-2015《实木菜板》基本保持一致；

5. “5 基本要求”部分按照浙江制造“四精”原则从设计研发、原材料、工艺与装备和检验检测四个方面结合企业实际情况进行相关先进性要求的规定；
6. “6 技术要求”：①感官要求与LY/T 2486-2015中优等品的要求基本等同，同时考虑客户需求，增加(金属等)附件的外观质量要求；②规格尺寸及偏差在GB∕T 38742-2020的基础上进行提升，侧拼高度差、平整度、边缘直度与LY/T 2488-2015基本保持一致，增加翘曲变形量要求。③根据客户在使用砧板过程中所遇到的问题，新增耐干热性、耐低温性、耐湿热性、耐污染性、使用面硬度等使用性能指标，其中使用面硬度与GB∕T 38742-2020 《竹砧板》保持一致；④理化性能中分类列举了整木实木砧板和拼接实木砧板的性能，与LY/T 2486-2015相比，提升了胶层浸渍剥离指标，侧拼抗剪强度与LY/T 2488-2015中气干密度＞0.47g/cm3的要求基本保持一致，新增了静曲强度指标；依据《浙江省卫生健康委关于通报竹木砧板中五氯酚钠残留监测结果和野生蘑菇中毒病例增加情况的函》中的要求，增加五氯苯酚指标，考虑到砧板为食品接触制品，甲醛迁移量指标相较于甲醛释放量更为合适，故参考GB 9685-2016《食品安全国家标准 食品接触材料及制品用添加剂使用标准》，规定甲醛迁移量≤15（mg/kg）；⑤大肠菌群、霉菌、致病菌与LY/T 2486—2015保持一致。
7. “7试验方法”与LY/T 2486-2015《实木菜板》、LY/T 2488-2015《实木拼接板》基本保持一致，新增项目采用了对应的国家标准和行业标准的试验方法；
8. “8检验规则”和“9 标志、包装、运输和贮存” 综合参考了LY/T 2486-2015《实木菜板》、LY/T 2488-2015《实木拼接板》，内容上结合企业实际情况进行了适当优化；
9. “10 质量承诺”根据企业实际能够做到给客户最优质的售后服务进行相关要求的规定。
5  标准先进性体现
5.1  型式试验内规定的所有指标对比分析情况。
①感官要求与LY/T 2486-2015中优等品的要求基本等同，同时考虑客户需求，增加(金属等)附件的外观质量要求；
②规格尺寸及偏差在GB∕T 38742-2020的基础上进行提升，侧拼高度差、平整度、边缘直度与LY/T 2488-2015基本保持一致，增加翘曲变形量要求。
③根据客户在使用砧板过程中所遇到的问题，新增耐干热性、耐低温性、耐湿热性、耐污染性、使用面硬度等使用性能指标，其中使用面硬度与GB∕T 38742-2020 《竹砧板》保持一致；
④理化性能中分类列举了整木实木砧板和拼接实木砧板的性能，与LY/T 2486-2015相比，提升了胶层浸渍剥离指标，侧拼抗剪强度与LY/T 2488-2015中气干密度＞0.47g/cm3的要求基本保持一致，新增了静曲强度指标；依据《浙江省卫生健康委关于通报竹木砧板中五氯酚钠残留监测结果和野生蘑菇中毒病例增加情况的函》中的要求，增加五氯苯酚指标，考虑到砧板为食品接触制品，甲醛迁移量指标相较于甲醛释放量更为合适，故参考GB 9685-2016《食品安全国家标准 食品接触材料及制品用添加剂使用标准》，规定甲醛迁移量≤15（mg/kg）；
⑤大肠菌群、霉菌、致病菌与LY/T 2486—2015保持一致。
提高、增加、完善指标比对详见附件1。

5.2  基本要求(型式试验规定技术指标外的产品设计、原材料、关键技术、工艺、设备等方面)、质量承诺等体现“浙江制造”标准“四精”特征的相关先进性的对比情况。
设计研发方面：应具备正规授权的设计开发软件和独立的项目研发团队，根据产品的市场需求、市场周期进行研发和优化设计；应具备合理的研发流程和因材而异的产品设计能力，根据木材性质和二次加工的不同特性进行多元化设计；产品设计应考虑使用时的产品美学、健康安全、用户需求和环境保护。
原材料方面：取材应选用来源合法的乌檀木、鸡翅木、蔷薇木、相思木、桃花芯木、红铁木等气干密度不低于500kg/m3的木材；胶粘剂应采用环保胶，游离甲醛释放量应不低于HG/T 2727—2010中表1的要求；金属配件应符合GB 4806.9 的要求；硅胶配件应符合GB 4806.11的要求。
工艺与装备方面：应采用蒸汽喷蒸烘干、真空烘干、微波烘干等先进烘干工艺对木材进行高温、高压软化和杀菌处理；生产过程应采用先进的信息化软件管理系统，产品采用实时监控，实现可追溯；应采用CNC加工中心、自动磨边机、数控雕刻机、全自动拼板、全自动仿形机等设备进行生产加工。
质量保证方面：自收货之日起12个月内，在正常的运输、贮存、使用情况下，如出现因材料或制造工艺而造成的脱胶、开裂等缺陷，生产企业应提供免费更换或退货处理；客户对产品质量有诉求时，应在24小时内做出响应，及时为用户提供服务和解决方案；应提供使用说明、使用环境及使用注意事项，保证消费者能正确理解和使用产品。
5.3  标准中能体现“智能制造”、“绿色制造”先进性的内容说明。（若无相关先进性也应说明）。
绿色制造：采用蒸汽喷蒸烘干、真空烘干、微波烘干等先进烘干工艺对木材进行高温、高压软化和杀菌处理。
智能制造：生产过程应采用先进的信息化软件管理系统，产品采用实时监控，实现可追溯；采用CNC加工中心、自动磨边机、数控雕刻机、全自动拼板、全自动仿形机等设备进行生产加工。
6  与现行相关法律、法规、规章及相关标准的协调性

6.1  目前国内主要执行的标准有：
LY/T 2486—2015《实木菜板》。
6.2  本标准与相关法律、法规、规章、强制性标准相冲突情况。是否存在标准低于相关国标、行标和地标等推荐性标准的情况。
本标准与相关法律、法规、规章、强制性标准无冲突情况。不存在标准低于相关国标、行标和地标等推荐性标准的情况。
6.3  本标准引用了以下文件：
GB/T 191  包装储运图示标志

GB/T 1941  木材硬度试验方法

GB/T 2828.1—2012  计数抽样检验程序第1部分：按接收质量限(AQL) 检索的逐批检验抽样计划

GB 4789.5—2012  食品安全国家标准 食品微生物学检验 志贺氏菌检验

GB 4789.10—2016  食品安全国家标准 食品微生物学检验 金黄色葡萄球菌检验

GB 4789.11 食品安全国家标准 食品微生物学检验 β型溶血性链球菌检验

GB 4789.15—2016  食品安全国家标准 食品微生物学检验 霉菌和酵母计数

GB 4806.1—2016  食品安全国家标准 食品接触材料及制品通用安全要求

GB 4806.9  食品安全国家标准 食品接触用金属材料及制品

GB 4806.11 食品安全国家标准 食品接触用橡胶材料及制品

GB 14934—2016  食品安全国家标准 消毒餐（饮）具

GB/T 17657—2013  人造板及饰面人造板理化性能试验方法

GB/T 19367—2009  人造板的尺寸测定

GB 31604.48  食品安全国家标准 食品接触材料及制品 甲醛迁移量的测定

QB/T 1870—2015  塑料菜板

SN/T 2145—2008  木材防腐剂与防腐处理木材及其制品中五氯苯酚的测定 气相色谱法

LY/T 2488—2015  实木拼接板

HG/T 2727—2010  聚乙酸乙烯酯乳液木材胶粘剂
上述引用文件均现行有效。
7  社会效益

本标准的研制完成与发布，将成为实木砧板行业的标杆标准，其充分确立了优质安全的实木砧板的具体要求及体现，能够充分保证实木砧板的卫生、安全、环保和耐用的特点，该标准可以较好的解决现在实木砧板行业以次充好、存在安全风险等问题，使实木砧板行业走上规范化道路，提供实木砧板行产品的各方面质量保障，在保证消费者的健康安全前提下，能够给消费者选择实木砧板，尤其是实木砧板起到引导和借鉴作用。在消费升级的时代背景下，这样的“高品质”标准能够为技术升级保驾护航。
8  重大分歧意见的处理经过和依据

无。
9  废止现行相关标准的建议

   无。
10  提出标准强制实施或推荐实施的建议和理由

本标准为浙江省品牌建设联合会团体标准。

11  贯彻标准的要求和措施建议

已批准发布的“浙江制造”标准，文本由浙江省品牌建设联合会在官方网站（http://www.zhejiangmade.org.cn/）上全文公布，供社会免费查阅。
浙江千束家居用品有限公司、景宁畲族自治县宏强竹制品有限公司将在企业标准信息公共服务平台（http://www.cpbz.gov.cn/）上自我声明采用本标准，其他采用本标准的单位也应在信息平台上进行自我声明。

12  其他应予说明的事项

本标准不涉及相关专利内容。

《实木砧板》标准研制工作组
2020年9月22日

附件1：核心指标比对
	序号
	项目
	国内标准要求
	国际标准要求
	拟提高/增加/完善指标
	对应的主要质量特性

	
	
	LY/T 2486-2015《实木菜板》
	LY/T 2488—2015

《实木拼接板》
	GB/T 38742-2020 《竹砧板》
	
	
	

	1
	感官要求
	气味
	无要求
	无要求
	气味要求无霉味及其他异味
	无要求
	无霉味及其它异味
	安全舒适

	
	
	外观质量
	死节：
整板：
优等品：不允许，合格品：直径不超过4mm允许；
拼板：
优等品：不允许，合格品：直径不超过10mm允许；
	死节
A级：不允许有
拼接缝隙
A级：不允许有
	拼接离缝：
优等品：使用面不允许，非使用面不允许；
合格品：使用面不允许，非使用面修补后不明显；
(金属等)附件：无锈蚀，不应存在可能伤及人体的缺陷
	无要求
	拼接缝隙不允许
死节：不允许
(金属等)附件：无锈蚀，不应存在毛刺、锐边等可能伤及人体的缺陷
	

	2
	规格尺寸及偏差
	长度（l）
	±2.0mm
	﹢2mm/m
	l≥600，允许偏差±6.0mm
400～600，允许偏差±5.0mm
l＜600，允许偏差±4.0mm
	无要求
	l≥600，允许偏差±4.0mm
l＜600，允许偏差±2.0mm
	保证制造精度和使用体验，砧板拼接紧密，使食品或液体不易进入砧板内部，砧板不易变形

	
	
	宽度（w）
	±2.0mm
	﹢2mm/m
	w≥300，允许偏差±3.0mm
w＜300，允许偏差±2.0mm
	无要求
	w≥300，允许偏差±2.0mm
w＜300，允许偏差±1.5mm
	

	
	
	厚度（t）
	±1.0mm
	≥20，允许偏差±0.3mm
＜20，允许偏差±0.5mm
	t≥20，允许偏差±1.5mm
t＜20，允许偏差±1.0mm
	无要求
	t≥20，允许偏差±1.5mm
t＜20，允许偏差±1.0mm
	

	
	
	直径（d）
	±2.0mm
	无要求
	d≥300，允许偏差±4.0mm
d＜300，允许偏差±3.0mm
	无要求
	d≥300，允许偏差±3.0mm
d＜300，允许偏差±2.0mm
	

	
	
	侧拼高度差
	无要求
	≤0.1 mm
	无要求
	无要求
	±0.1 mm
	

	3
	形状偏差
	平整度
	≤3.0mm/m
	板厚≥20mm，平整度≤2.0mm/m
板厚＜20mm，平整度≤1.5 mm/m
	无要求
	无要求
	t≥20mm，平整度≤2.0mm/m
t＜20mm，平整度≤1.5 mm/m
	保证砧板在使用时不易变形

	
	
	翘曲变形量
	无要求
	无要求
	优等品翘曲度（f）≤0.30％
合格品翘曲度（f）≤0.50％
	无要求
	≤2.0 mm
	

	
	
	边缘直度
	无要求
	≤1.0 mm/m
	无要求
	无要求
	≤1.0 mm/m
	

	4
	使用性能
	耐干热性（（77±3）℃，10 h）
	无要求
	无要求
	无要求
	无要求
	无裂纹、无明显褪色
	保证砧板在极端气候环境下的运输、贮存和正常使用

	
	
	耐低温性（（-20±3）℃，24 h）
	无要求
	无要求
	无要求
	无要求
	无裂纹
	

	
	
	耐湿热性（沸水，30 min）
	无要求
	无要求
	无要求
	无要求
	无裂纹、无明显发白
	

	
	
	耐污染性
	无要求
	无要求
	无要求
	无要求
	4级及以上
	砧板在切完食物后便于清洗，不易残留

	
	
	使用面抗冲击性能
	无要求
	无要求
	无要求
	无要求
	压痕直径≤10 mm，无裂纹
	高强度

	
	
	使用面硬度
	无要求
	无要求
	≥3100N
	无要求
	≥3100N
	

	
	
	提手牢固性
	无要求
	无要求
	无松动、无脱落
	无要求
	无松动、无脱落
	结构稳定

	5
	理化性能
	胶层浸渍剥离
	试件任一胶层的剥离长度不超过该胶层长度的1/3，且胶层总剥离长度≤总长度的10%
	试件两端面上任一胶层的剥离长度不超过该胶层长度的1/3，且两端面胶层总剥离长度不得超过该两端面胶层总长度的10%
	任一胶层的累计剥离长度≤25 mm
	无要求
	每一试件任一胶层的累计剥离长度≤20 mm
	保证砧板在受到各种外力作用的情况下能正常使用，不易变形

	
	
	侧拼抗剪强度
	无要求
	平均值8 MPa
最小值5 MPa
	无要求
	无要求
	平均值8 MPa
最小值5 MPa
	

	
	
	静曲强度
	无要求
	无要求
	无要求
	无要求
	≥80 MPa
	

	
	
	五氯苯酚
	无要求
	无要求
	无要求
	＜50ppm

（FDA 21 CFR 178.3800）
	不得检出
	

	
	
	甲醛迁移量
	≤0.5 mg/L
	0.124mg/m3
	无要求
	≤15mg/kg

（欧盟法规(EU)No.10/2011）
	≤15mg/kg
	


附件2：核心指标与已发布的浙江制造标准比对
	序号
	项目
	国内标准要求
	拟提高/增加/完善指标
	对应的主要质量特性

	
	
	T/ZZB 0412—2018《竹砧板》
	T/ZZB 0872—2018《生物质材料复合砧板》
	T/ZZB 1484—2019《竹展平砧板》
	
	

	1
	感官要求
	气味
	色泽正常，无毛刺、无虫蛀、无异嗅、霉斑或其它污物；经炭化处理后的竹砧板可有轻微的酸味。经食用油进行表面处理的竹砧板可有轻微的油味，但不得有酸败味。
	砧板应色泽正常，无异味
	无霉味及其它异味；经炭化处理后的砧板允许轻微的酸味
	无霉味及其它异味
	安全舒适

	
	
	外观质量
	无死节要求
(金属等)附件：无锈蚀，不应存在毛刺、锐边等可能伤及人体的缺陷
	砧板应洁净、光滑，应无气泡、色差、缺损、裂纹、毛刺、霉变、污渍等缺陷
	拼接离缝不允许
无死节要求

(金属等)附件：无锈蚀，不应存在毛刺、锐边等可能伤及人体的缺陷
	拼接缝隙不允许
死节：不允许
(金属等)附件：无锈蚀，不应存在毛刺、锐边等可能伤及人体的缺陷
	

	2
	规格尺寸及偏差
	长度（l）
	l≥600，允许偏差±3.0mm

600 ＞l≥ 400，允许偏差±2.5mm

l＜600，允许偏差±2.0mm
	l≥600，允许偏差±2.0mm

l＜600，允许偏差±1.0mm
	l≥600，允许偏差±3.0mm

l＜600，允许偏差±2.5mm
	l≥600，允许偏差±4.0mm

l＜600，允许偏差±2.0mm
	保证制造精度和使用体验，砧板拼接紧密，使食品或液体不易进入砧板内部，砧板不易变形

	
	
	宽度（w）
	w≥300，允许偏差±2.5mm

w＜300，允许偏差±2.0mm
	无要求
	w≥300，允许偏差±2.5mm

w＜300，允许偏差±2.0mm
	w≥300，允许偏差±2.0mm

w＜300，允许偏差±1.5mm
	

	
	
	厚度（t）
	±0.5mm
	t≥20，允许偏差±0.5mm

t＜20，允许偏差±0.3mm
	t≥20，允许偏差±0.5mm

t＜20，允许偏差±0.5mm
	t≥20，允许偏差±1.5mm

t＜20，允许偏差±1.0mm
	

	
	
	直径（d）
	d≥300，允许偏差±4.0mm

d＜300，允许偏差±3.0mm
	d≥300，允许偏差±2.0mm

d＜300，允许偏差±1.0mm
	d≥300，允许偏差±3.0mm

d＜300，允许偏差±2.0mm
	d≥300，允许偏差±3.0mm

d＜300，允许偏差±2.0mm
	

	
	
	侧拼高度差
	无要求
	无要求
	无要求
	±0.1 mm
	

	3
	形状偏差
	平整度
	无要求
	无要求
	无要求
	t≥20mm，平整度≤2.0mm/m
t＜20mm，平整度≤1.5 mm/m
	保证砧板在使用时不易变形

	
	
	翘曲变形量
	≤2.0 mm
	对角线长度≤500mm，翘曲≤1mm
对角线长度＞500mm，翘曲≤1.5mm
	翘曲度（f）≤0.30％
	≤2.0 mm
	

	
	
	边缘直度
	无要求
	无要求
	无要求
	≤1.0 mm/m
	

	4
	使用性能
	耐干热性（（77±3）℃，10 h）
	无要求
	无裂纹、无明显褪色
	无裂纹、无明显褪色
	无裂纹、无明显褪色
	保证砧板在极端气候环境下的运输、贮存和正常使用

	
	
	耐低温性（（-20±3）℃，24 h）
	无要求
	无裂纹
	无裂纹
	无裂纹
	

	
	
	耐湿热性（沸水，30 min）
	无要求
	无裂纹、无明显发白
	无裂纹、无明显发白
	无裂纹、无明显发白
	

	
	
	耐污染性
	无要求
	无明显污染
	4级及以上
	4级及以上
	砧板在切完食物后便于清洗，不易残留

	
	
	使用面抗冲击性能
	无要求
	无开裂，破裂
	压痕直径≤8 mm，无裂纹
	压痕直径≤10 mm，无裂纹
	高强度

	
	
	使用面硬度
	≥45
	≥80
	未炭化≥4500N

炭化≥3400N
	≥3100N
	

	
	
	提手牢固性
	无松动、无脱落
	无要求
	静载：静载5 min，无松动、无脱落。
动载：砝码垂吊于提手上从距离提手上方0.5 m处自由下落、重复3次，无松动、无脱落
	无松动、无脱落
	结构稳定

	5
	理化性能
	胶层浸渍剥离
	≤25 mm
	无要求
	每一试件任一胶层的累计剥离长度≤20 mm
	每一试件任一胶层的累计剥离长度≤20 mm
	保证砧板在受到各种外力作用的情况下能正常使用，不易变形

	
	
	侧拼抗剪强度
	无要求
	无要求
	无要求
	平均值8 MPa
最小值5 MPa
	

	
	
	静曲强度
	厚度（t）≤20mm, 静曲强度≥80 MPa
厚度（t）＞20mm, 静曲强度≥75 MPa
	无要求
	厚度（t）≤20mm, 静曲强度纵向≥80 MPa，横向≥25 MPa
厚度（t）＞20mm, 静曲强度纵向≥55 MPa，横向≥20 MPa
	≥80 MPa
	

	
	
	五氯苯酚
	无要求
	无要求
	不得检出
	不得检出
	

	
	
	甲醛迁移量
	≤1.0 mg/dm2
	无要求
	甲醛释放量≤0.5（mg/L）
	≤15mg/kg
	


                14

